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Plyty styropianowe (EPS) produkowane
przez spotke TERMO ORGANIKA

Organika

Data wydania: 01.03.2022 r.
Data waznosci: 01.04.2025 r.

Podmiot prowadzacy program EPD:

Instytut Techniki Budowlanej (ITB), 00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

Osoba do kontaktu: Michat Piasecki (m.piasecki@itb.pl)

ITB jest zweryfikowanym cztonkiem europejskiej platformy dla operatoréow programéw EPD i
praktykow LCA. www.eco-platform.org

Siedziba producenta: Zaklady produkcyjne

Termo Organika Sp. z o.o. Termo Organika Sp. z o.o.

ul. Bolestawa Prusa 33, 30-117 Krakow Oddziat Mielec

Telefon: +48 12 427 07 40 Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielec
Adres do kontaktu: www.termoorganika.pl/kontakt Oddziat Glogéw

Kontakt w sprawach technicznych: Krzysztof Potudniowa 12, 67-200 Gtogow
Krzemien kkrzemien@termoorganika.pl Oddziat Siedice

Brzeska 97 A, 08-110 Siedlce
Oddziat Rypin
Rusinowo 35, 87-500 Rypin

Podstawowe informacje

Niniejsza deklaracja jest typem deklaracji dotyczacej sladu weglowego (CFD) opartym na normie
ISO 14067:2018. Gazy cieplarniane — Slad weglowy wyrobéw - Wymagania i wytyczne dotyczace
kwantyfikacji i zweryfikowana zgodnie z normg ISO 14025 przez audytora zewnetrznego. Zawiera
ona informacje o oddziatywaniu weglowym (jako wspoétczynniku GWP) deklarowanych materiatow
budowlanych na srodowisko. Ich aspekty zostaty zweryfikowane przez niezalezny organ zgodnie z
normg ISO 14025. Zasadniczo poréwnanie lub ocena danych EPD jest mozliwa tylko wtedy, gdy
wszystkie poréwnywane dane zostaty opracowane zgodnie z normg ISO 14067:2018.

Cykl zycia: ,Cradle to Gate” (od pobrania surowcow do konca fazy likwidacji obiektu) + koniec
eksploatacji

Rok przygotowania EPD: 2022

Deklarowana trwatosé: w zaleznosci od scenariusza zastosowania, do 100 lat

Norma produktowa: EN 13163 — Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze
styropianu (EPS) produkowane fabrycznie — Specyfikacja

PCR: ISO 14067:2018, EN 16783:2017

Deklarowana jednostka: 1 m?

Powody przeprowadzenia analizy LCA: B2B

Reprezentatywnosé: wyréb polski
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Producent i informacje o wyrobie

Termo Organika to najwiekszy producent wyrobéw do izolacji ze styropianu w Polsce oraz jedna z
najwiekszych firm w tym segmencie rynku w Unii Europejskiej. Produkty Termo Organika, to
izolacyjne ptyty styropianowe stosowane do ochrony cieplnej budynkéw. Spoétka dziata na rynku od
1997 roku i obecnie posiada cztery zaktady produkujgce wyroby izolacyjne ze styropianu - w Mielcu,
Gtogowie, SiedIcach i Rypinie oraz zaktad produkcji chemii budowlanej i kompletnych systemow
ocieplen scian zewnetrznych w Pyrzycach.

Zastosowanie ptyt styropianowych

Piyty styropianowe zapewniajg bardzo skuteczng ochrone cieplng bryty budynku i sg najczesciej
stosowane w budownictwie. Doswiadczenie stosowania styropianu w budownictwie jednoznacznie
potwierdza, ze materiat ten jest bardzo skuteczny, trwaty i bezpieczny dla uzytkownikéw i otoczenia.
Kompleksowe zabezpieczenie termiczne budynku przed wychtodzeniem lub przegrzaniem wptywa
bardzo korzystnie na utrzymanie komfortu i zapewnienie optymalnych warunkow uzytkownikom
pomieszczeh wewngtrz budynku, przy niewielkim zapotrzebowaniu na energie. Jest to bardzo wazny
aspekt w swiatowym trendzie ograniczania emisji CO: i redukcji gazéw cieplarnianych, majacych na celu
ograniczenie przyczyn ocieplania klimatu. Ptyty styropianowe najczesciej sg stosowane do ocieplania
Scian zewnetrznych (fasady) — zwtaszcza w Kompletnym Systemie Ocieplen, scian fundamentowych,
podtdg na gruncie, dachow ptaskich, itp. , stad Termo Organika oferuje szeroka game ptyt styropianowych
przeznaczonych do izolacji cieplnej w budownictwie.

OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) - stosowanie zasad ogdlnych

Deklarowana jednostka: 1 m?® ptyt styropianowych (EPS) produkowanych przez TERMO
ORGANIKE.

Alokacje

Zasady alokacji zastosowane w tej deklaracji CFD oparte sg na ogélnych normach EN 16783 i ISO
14067. Oddziatywania zwigzane z pozyskiwaniem i przetwarzaniem surowcow, w tym produkcjg
polistyrenu, n-pentanu, uniepalniaczy, materiatdw opakowaniowych (folii), nosnikéw energii i wody
przypisano do modutu A1 (produkcja surowcéw). Okoto 98% wszystkich oddziatywan z linii produkcyjnych
zostato zinwentaryzowanych i przypisanych do produkcji ptyt styropianowych. W obliczeniach
uwzgledniono réwniez utylizacje materiatéw opakowaniowych. Modut A2 (transport) obejmuije transport
surowcow takich jak polistyren do spieniania (EPS), materialy pomocnicze od dostawcéw do zaktadow
produkcyjnych. Odpady komunalne i technologiczne z fabryk zostaty przypisane do modutu A3 (produkcja
fabryczna). Zasoby energetyczne zostaty zinwentaryzowane dla wszystkich fabryk i w 100% przypisane
do produkcji wyrobéw styropianowych. Emisje z fabryk zostaty oszacowane z wykorzystaniem krajowych
wspotczynnikéw konwers;ji i przypisane do modutu A3.

Limity systemowe

Analiza cyklu zycia badanych produktéw obejmuje ,Etap produktu”, moduty A1-A3 (Cradle to Gate)
oraz etap konca eksploatacji (C1-C4+D) zgodnie z grupowaniem etapow cyklu zycia podanym w
normie EN 15804. W obliczeniach uwzgledniono wszystkie materiaty i zuzycie energii zinwentaryzowane
w kazdej fabryce. Nie wzieto pod uwage oddziatywan biurowych. W ocenie uwzgledniono wszystkie
istotne parametry pochodzgce z zebranych danych produkcyjnych, tj. wszystkie materiaty uzyte do
wytworzenia danej receptury, wykorzystang energie cieplng, wewnetrzne zuzycie paliwa i energii
elektrycznej, bezposrednie odpady produkcyjne oraz wszystkie dostepne pomiary emisji. Niniejsze
opracowanie uwzglednia réwniez niektore przeptywy materialowe o udziale mniejszym niz 1% oraz
przeptywy energii o udziale mniejszym niz 1%. Mozna przyja¢, ze catkowita suma pominigetych procesow
nie przekracza 5% wszystkich kategorii oddzialywania. Wytaczono wytworzenie maszyn i urzgadzen
(dobra inwestycyjne) niezbednych do produkcji i w jej trakcie, podobnie jak transport pracownikow.

Moduty A1 i A2: Zaopatrzenie w surowce i transport

Granulat styropianowy, ktory jest pétproduktem do produkcji styropianu do zastosowan komercyjnych,
ma posta¢ twardych, szklistych granulek o $rednicy od 0,2 do 2,5 mm. Do zaktadéw produkujgcych
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wyroby styropianowe transportuje sie go w specjalnych pojemnikach. I1zolacja styropianowa to spienione
porowate tworzywo sztuczne i jest ona wolna od chlorofluoroweglowodorow (CFC),
hydrofluoroweglowodoréw (HFC) i wodorochlorofluoroweglowodoréw (HCFC). Wszystkie komponenty
uzyte do obliczeh LCA pochodzg z kwestionariuszy LCI i bazy danych Ecoinvent v 3.8. Dane dotyczace
transportu réznych produktéw do zaktadéw produkcyjnych sg zbierane i modelowane dla kazdej fabryki
przez oceniajgcego. Srodki transportu obejmujg samochody ciezarowe, pociagi i statki, przy czym
stosowane sg polskie i europejskie srednie paliwowe.

A3: Produkcja

Produkcja styropianu odbywa sie w czterech zaktadach produkcyjnych Termo Organiki.
Termoizolacyjne ptyty styropianowe przeznaczone przede wszystkim do zastosowan budowlanych
powstajg w procesie wieloetapowym. Wstepne spienianie polega na zmiekczaniu granulek polistyrenu
spienialnego za pomocg pary wodnej o temperaturze powyzej 90°C. Proces ten trwa od 2 do 5 minut.
W tym czasie granulki polistyrenu rozszerzajg sie, zwiekszajgc swojg objetos¢ od 15 do 65 razy.
Bezposrednio po spienieniu nastepuje proces chtodzenia spienionego granulatu styropianowego.
Powstaty w ten sposob granulat styropianowy przed dalszg obrobkg musi przejsé etap sezonowania w
przewiewnych silosach. W ten sposob, poprzez dyfuzje, powietrze dostaje sie do wnetrza granulek,
nadajgc im stabilnosé niezbedng w kolejnych etapach. Nastepnym etapem produkcji jest przesytanie
spienionych granulek styropianowych do duzych prostopadtosciennych maszyn formujgcych (odbywa sie
to za pomocag rurociggéw) i ponownie ekspandowane (zestalanie) za pomocg pary wodnej w
temperaturze od 110°C do 120°C. Pod wptywem tego procesu nastepuje tgczenie granulek i tworzenie
zamknietej, piankowej struktury w formie graniastostupa (tzw. blok styropianowy). Proces ten trwa kilka
minut. Nastepnie blok styropianowy wyjmuje sie z formy i odstawia do magazynu, gdzie nastepuje
stabilizacja jego parametréw przed ostatnim etapem produkcyjnym, czyli cieciem w pityty o zadane;j
grubosci i ksztatcie oraz proces ich pakowania.. Ciecie blokéw na ptyty o zgdanych wymiarach odbywa
sie za pomocg urzadzen termomechanicznych. Dodatkowe profilowanie krawedzi wykonuje sie
analogicznie. . Odpady (scinki) powstajgce podczas ciecia blokow na ptyty poddawane sg recyklingowi
wewnetrznemu i ponownie wykorzystywane w cyklu produkcyjnym (produkcja bezodpadowa)

Zawartos¢é surowcow wtérnych

Zawartos¢ surowcow wtornych w ptytach styropianowych produkowanych przez Termo Organike wynosi
$rednio 12%.

Okres gromadzenia danych

Dane dotyczace wytwarzania badanych produktow i analizowanych zaktadéw produkcyjnych odnoszg
sie do roku 2020. Oceny cyklu zycia zostaty opracowane dla lokalizacji w Polsce jako obszaru
odniesienia.

Jakos¢ danych

Wartosci wyznaczone do obliczen LCA pochodzg ze zweryfikowanych danych inwentaryzacyjnych
Termo Organika Sp. z 0.0.

Zatozenia i szacunki

Oddziatywania reprezentatywnych produktéw Termo Organiki dla kazdego produktu styropianowego
zostaty zagregowane przy uzyciu sredniej wazonej. Oddziatywania zostaty zinwentaryzowane i obliczone
dla wszystkich produktéw z grupy EPS dla zaktadéw produkcyjnych w Siedlcach, Gtogowie, Mielcu,
Rypinie. Oddziatywania srodowiskowe niniejszej EPD przedstawiajg srednig wazong dla wymienionych
zaktadéw produkcyjnych.

Zasady obliczen
LCA przeprowadzono zgodnie z normg ISO 14067:2018.
Bazy danych

Dane dotyczace procesdow pochodzg z nastepujgcych baz danych: Ecoinvent v3.8. W ramach
audytu przeprowadzono szczego6towg analize jakosci danych. Wspdtczynniki charakteryzacji (GWP)
pochodzg z CML ver. 4.2 (2016).
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OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) — rezultaty

Jednostka zadeklarowana

Deklaracja dotyczy jednostki funkcjonalnej (DU) - 1 m?® piyt styropianowych Termo Organika
wyprodukowanych w zadeklarowanych zaktadach produkcyjnych w Polsce.

Tabela 1. Granice systemu dla charakterystyki srodowiskowej dla styropianu produkowanego przez
Termo Organike.

Informacje o ocenie srodowiskowej (MNA - modut nie oceniony, MD - modut zadeklarowany, INA - wskaznik nie oceniony)
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Tabela 2. Slad weglowy styropianu produkowanego w Termo Organice (etap A1-A3)

Oddziatywanie na srodowisko: (DU -1 m?)
Wskaznik Jednostka A1 A2 A3 A1-A3
Wptyw na globalne ocieplenie kg co2 €a. (100 lat) 4.42E+01 9.15E-01 4.09E+00 4.92E+01

Slad weglowy (od pobrania surowcéw do konca fazy likwidacji obiektu A1-A3) wynosi 49,2 kg
CO:2 /m* wyrobu styropianowego.

Slad weglowy (od pobrania surowcéw do konca fazy likwidacji obiektu A1-A3) 1 m? o grubosci
100 mm wynosi 4,9 kg.

Zaktada sie, ze koncowy cykl zycia wyrobéw Termo Organiki odpowiada standardowym
scenariuszom dla wyrobéw styropianowych (spalanie 100% Ilub sktadowanie 100%). Tabela
przedstawia wartosci sladu weglowego na koncu cyklu zycia modutu C i D (Korzysci i oddziatywania
poza granicami systemu).

Tabela 3. Slad weglowy styropianu produkowanego w Termo Organice (koncowy etap zycia, C1-C4 +D

Oddzialywanie na srodowisko: (DU) 1 m®
Wskaznik Jednostka c1 c2 c3! c4? D
Wptyw na globalne kg cop ed- 2.36E+00 2.38E-02 3.52E+01 1.21E-01 3.19E+01
ocieplenie

Slad weglowy (korzy§¢ poza granicami systemu) wynosi -31,9 kg CO: /m® wyrobu ze
styropianu.

Uwaga 1. Zakladajqc, ze styropian jest transportowany na plac budowy zgodnie z deklaracjq producenta na odlegtos¢
220 km (modut A4), z petnym zatadunkiem, samochodem cigzarowym typu TIR, spelniajgcym normy emisji Euro, emisja
dwutlenku wegla na m® powinna wynosi¢ mniej niz 1% $ladu weglowego etapu wyrobu (ok. 0,4-0,5 kg CO, /m? ).

Uwaga 2: Wyroby ze styropianu sq montowane recznie i zgodnie z metodologiq LCA opartg na normie EN 15804, wplyw

' Scenariusz nr 1, 100% spalanie
2 Scenariusz nr 2, 100% sktadowanie odpadéw
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(slad weglowy) montazu wyrobu (modut A5) jest nieistotny i wynosi mniej niz 1% wartosci cyklu Zycia.

Uwaga 3: Wyroby wiasciwie uzytkowane zgodnie z przeznaczeniem nie powodujq oddziatywania na srodowisko na etapie
uzytkowania (modul B). Mozna zalozy¢, ze slad weglowy na etapie uzytkowania jest nieistotny i wynosi ponizej 1% w
calym cyklu zycia. Poziom oszczednosci energii dzigki izolacji termicznej wynikajqcy z zastosowania wyrobu w budynku
powinien by¢ zawsze okreslany indywidualnie dla danego budynku.

Uwaga 4: Korzys¢ poza granicami systemu wynika z zastgpienia paliw tradycyjnych przy produkcji ciepla paliwem
alternatywnym na bazie usunietego EPS

Weryfikacja
Proces weryfikacji niniejszej deklaracji emisji dwutlenku wegla jest zgodny z normg ISO 21930. Po
weryfikacji, niniejsza deklaracja emisji dwutlenku wegla jest wazna przez okres 3 lat.

Podstawg analizy LCA byta norma ISO 14067.

Niezalezna weryfikacja CFD

[ zewnetrzna [] wewnetrzna

Zewnetrzna weryfikacja CFD: dr inz. Halina Prejzner
LCA: dr inz. Michat Piasecki, m.piasecki@itb.pl
Weryfikacja LCA: dr inz. Justyna Tomaszewska, j.tomaszewska@itb.pl

Zasadniczo porownanie lub ocena danych zawartych w deklaracji jest mozliwa tylko wtedy, gdy
wszystkie porownywane zestawy danych zostaty utworzone zgodnie z normg ISO 14067 i
uwzgledniono kontekst budynku oraz charakterystyke wiasciwosci uzytkowych poszczegdélnych
produktow.

Odwotania do norm

e SO 14067:2018. Gazy cieplarniane - Slad weglowy produktéw - Wymagania i wytyczne
dotyczace okreslania ilosciowego

e |TB PCR A - Ogdlne zasady dotyczgce kategorii wyrobéw dla wyrobéw budowlanych

e EN 16783:2017 Wyroby do izolacji cieplnej — Zasady kategoryzacji wyrobow (PCR) dla
wyrobéw produkowanych fabrycznie i formowanych in situ do opracowania deklaraciji
Srodowiskowych wyrobu

e |SO 14025:2006 Etykiety i deklaracje srodowiskowe — Deklaracje srodowiskowe typu Il --
Zasady i procedury

o IS0 21930:2017 Zrownowazony rozwoj w budownictwie oraz obiektach inzynierii lgdowej i
wodnej — Podstawowe zasady dotyczgce deklaracji srodowiskowych wyrobdw i ustug
budowlanych

e |SO 14044:2006, Zarzgdzanie srodowiskowe - Ocena cyklu zycia - Wymagania i wytyczne

o |SO 15686-1:2011 Budynki i budowle - Planowanie okresu uzytkowania - Cze$¢ 1: Zasady
ogolne i ramy

o EN 15804:2012+A1:2013 Trwatos¢ obiektéw budowlanych - Deklaracje srodowiskowe
wyrobéw - Podstawowe zasady dla kategorii wyrobow budowlanych

o EN 15942:2011 Trwato$¢ obiektow budowlanych - Deklaracje srodowiskowe wyrobéw -
Format komunikacji miedzy przedsiebiorstwami

e Wartosci opatowe (WO) i wskazniki emisji CO2 (WE) w roku 2016 do raportowania w ramach
Systemu Handlu Uprawnieniami do Emisji za rok 2019
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Instytut Techniki Budowlanej

00-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, ul. Ksawerdw 21

SWIADECTWO nr 298/2022
DEKLARACJI SLADU WEGLOWEGO

Wyraoby:
Ptyty styropianowe (EPS) produkcji TERMO ORGANIKA

Whnioskodawca:

Termo Organika Sp. z o.0.
ul. Bolestawa Prusa 33, 30-117 Krakéw, Polska

Potwierdza sig poprawnos¢ ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Sladu Weglowego oraz zgodnoéé z wymaganiami normy

ISO 14067:2018

Gazy cieplarniane
Slad weglowy wyrobow
Wymagania i wytyczne dotyczace kwantyfikacji

Ninlejoe dwiadectwo, wydane po raz pierwszy 1 kwietnia 2022 r. jest waime 3 lata,
b do czasu zmiany wymienione) Deklarac i Srodowiskowe)

Kierownik
Zadadu Fizyki Clepine),

Austyki | Srodowiska

dr in2. Agnieszia Winkler-Skalna

letepca Dyrektora
dai | Innowacji

/A//f /%Z/‘

dr inz. Krzysztof Kuczynski

Warszawa, kwiecieh 2022 1.




